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1. HJ32XX/HJ6300配置

1.1 配置设备名称：

设备名称只能包含 26个字母（包含大小写）、10个数字和下划线，不能用其他特殊字符。

1.2 HJ32XX设备 PROFINET参数：

PROFINET参数包含 COM端口参数和 IO参数两部分：

COM端口参数包含 COM 属性和MODBUS参数两部分：

COM 属性的参数有 COM类型（RS232/RS485）、COM口波特率、数据位、停止位、校验、采样时间和通讯

模式。

注意 1： COM端口的采样时间受到 COM端口的波特率、COM端口连接的MODBUS终端数量等条件限制，

如果设置的采样时间小于所花费的时间，HJ32XX就按照连续采样模式工作。

注意 2：MODBUS终端列表是通过设备 ID来区别的，不同的设备 ID代表不同的MODBUS终端。只有RS485
才支持同时接入多个MODBUS终端。



IO参数包含采样间隔（最小 1MS）和输入输出数量（不同的 HJ32XX设备不同，根据实际设备配置）组成。

比如 HJ3204，16路数字量输入、14路数字量输出和 4路模拟量输入。

1.3 生成 GSDML文件：



生成的 GSDML文件保存到当前路径的子文件 bluedatabase里面，这个文件是西门子软件需要的。

生成的 GSDML文件名称格式如下：

包含设备 HJ3200的名称和生成的日期，其他部分为固定的格式。

2. STEP7-V5.6添加 GSDML文件

HJ32XX和 HJ6300支持 ProfinetV3.2及以上版本，需要安装 STEP7-V5.6及以上版本软件。

在弹出的 HW-Config窗口里面，选择 Options//Install GSD File 菜单



弹出的对话框里面选择刚才生成的 GSDML文件路径

点击安装按钮，安装完成 GSDML文件。

3. 向项目里面添加 PROFINET设备

把 RACK-300//Rail机架安装空白处（如下图）



向机架 0号 UR里面添加 CPU模块

我测试的 PLC 是 317-2 PN/DP，所以就把这个 PLC 添加的机架的 2号槽位，这时会弹出一个对话框，用来

设置 300PLC的 IP地址和 Profinet 信息。

点击 New按钮，弹出的对话框点就 OK，就新加一个 Profinet总线。



生成的机架图如下：

向 Profinet总线组态 IO设备：



注意 HJ6300和 HJ3200的 GSDML安装路径稍微有点不一样。

安装后示意图如下：

如果需要修改参数，双击安装的模块，在弹出的对话框里面修改设备名称和实际的 HJ32XX或者 HJ6300的
名称一致。

也可以修改模块的 IP地址



4. 使用 PROFINET I/O设备

查看 PLC 给模块分配的 IO输入输出地址
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